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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Elektrisches Gerat miteiner umgossenen Baugruppe 
® Die Baugruppe wird zunachst in ein Gehause (4) einge- 

setzt, das aus hartem thermoplastischen Material herge- 

stellt ist. Die Baugruppe (4) wird danach in einem Spritz- 

guRverfahren mit thermoplastischem Kunststoff (5) urn- 

gossen, der das Gehause (4) luckenlos ausfullt. Dadurch 

werden die HersteMungskosten fur die Baugruppe verrin- 

gert. 
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Beschreibung 

Es ist bekannt, mit Bauelementen bestiickte Schaltungs- 
trager in ein Gehause einzusetzen und mit duroplastischem 
Harz auszugieBen. Eine derartige Fertigung ist schwierig au- 5 
tomatisierbar und mit hohen Materialkosten verbunden. 

Ferner ist es bekannt, zunachst die Baugruppe mit einer 
weichen Komponente zu umhullen und in einem weiteren 
separaten Fertigungsschritt mit einer harten Komponente zu 
umspritzen. Dies ergibt eine ungenaue Gehausekontur, da 10 
die weiche Umhullung unter der Hartkomponente beim Um- 
spritzen verformt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Ferti- 
gungsaufwand bei der Herstellung des Cerates zu verrin- 
gern. 15 

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemaB An- 
spruch 1 gelost. Das Gehause und die Umhullung der Bau- 
gruppe konnen nun in einem Verfahrenszug hergestellt wer- 
den. Zunachst wird das Gehause in einer SpritzguBform aus- 
geformt. Danach wird die Baugruppe in das Gehause einge- 20 
setzt und mit einem weicheren Thermoplast schnell und ko- 
stengunstig umspritzt. Dadurch wird die Baugruppe voll- 
standig feuchtigkeitsdicht und schockdampfend umhiillt. 
Durch die Elastizitat des Urnhullwerkstoffs konnen unter- 
schiedliche thermische Ausdehnungen im Betriebsfall aus- 25 
geglichen werden. Der thermoplast.ische Urn hull werkstoff 
ist erheblich billiger als GieBharze. Das SpritzgieBen ist sehr 
gut au tomatisierbar was vor a Item bei in hohen Stiickzahlen 
gefertigten Geraten z. B. in der Automobiltechnik von Vor- 
teti ist. 30 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Anspruchen 2 bis 5 gekennzeichnet: 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 2 ist die Baugruppe 
zwar nach der Befestigungsseite hin often. Auf dieser Seite 
ist sie im Einsatzfail jedoch durch die Montageplattform ge- 35 
gen rnechanische Einflusse geschutzt. Da der innere Kunst- 
stoffdie Baugruppe allseitig umhiillt, ist diese vor alien an- 
deren Einfliissen wie z. B. vor Feuchtigkeit geschutzt. 
Durch das Weglassen von Gehauseteilen auf der Flansch- 
scitc werden cntsprcchcndc Materialkosten cingespart. Das 40 
Ausspritzen des Gehauses laBt sich an einer derartigen offe- 
nen Form erheblich leichter durchfuhren. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 3 wird der Be- 
darf an AusguBmatcrial erheblich vcrringcrl. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 4 wird die in den 45 
Bauelementen entstehende Warme in direktem Material- 
kontakt nach auBen bis in die Kuhirippen trans portiert. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 5 konnen elek- 
tromagnetische Storeinfliisse mit geringem Fertigungsauf- 
wand von und zu der Baugruppe abgeschirmt werden. 50 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels naher eriau- 
tert. Die dargestellte Figur zeigt einen Schnitt durch ein 
elektrisches Gerat mit einer elektrischen Baugruppe 1, die 
aus einer Leiterplatte 2 und Bauelementen 3 besteht. Die 55 
Baugruppe 1 ist in ein thermoplastisch im SpritzguB herge- 
stelltes Gehause 4 eingesetzt, des sen AuBenkonturen der To- 
pographie der bestiickten Leiterplatte 2 angepaBt ist 

Die eingesetzte Baugruppe 1 ist in dem Gehause mit ei- 
nem weicheren, niedriger schmelzenden thermoplastischen 60 
Kunststoff derart ausgespritzt, daB das Gehause liickenlos 
ausgefiillt ist. Das Gehause weist auf der den Bauelementen 
3 abgewandten Seite der Leiterplatte einen Befestigungs- 
flansch 6 auf, dessen Auflageflache 7 an eine Montageplatt- 
form z. B. eines Automobils angeschraubt werden kann. 65 
Das Gehause 4 ist demgemaB auf dieser Seite offen. Den- 
noch ist die Baugruppe 1 durch den inneren Kunststoff hin- 
reichend geschutzt. 



Patentanspriiche 

1. Elektrisches Gerat mit zumindest einer mit Kunst- 
stoff (5) umgossenen Baugruppe (1) und mit einem fe- 
sten Gehause (4), dadurch gekennzeichnet, 

daB das Gehause (4) aus einem spritzgegossenen ther- 
moplasuschen Material besteht, 

daB der innere Kunststoff (5) aus einem anderen ther- 
moplasdschen Material besteht, dessen Schmelztempe- 
ratur niedriger ist als die Erweichungstemperatur des 
Gehauses (4) und 

daB das Gehause (4) nach dem Einsetzen der Bau- 
gruppe (1) in einem SpritzgieBverfahren mit dem 
Kunststoff (5) gefullt ist. 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gehause (4) auf einer Seite z. B. flanschartige 
Auflageflachen (7) zum Befestigen an einer Montage- 
plattform auf weist, 

daB das Gehause auf dieser Seite offen ist, 
daB die Bauelemente auf der in Auflageflachen (7) ab- 
gewandten Seite einer Leiterplatte (2) der Baugruppe 
(1) angeordnet sind und 

daB das Gehause (4) bis uber das Niveau der Leiter- 
platte (2) mit dem inneren Kunststoff (5) ausgegossen 
ist 

3. Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontur des Gehauses (4) auf der Bau- 
teileseite der Baugruppe (1) der Topographie der be- 
stiickten Leiterplatte (2) zumindest teilweise angepaBt 
ist. 

4. Gerat nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (4) auf der Bauteiieseite mit 
angespritzten Kuhirippen versehen ist. 

5. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (4) mit. zu- 
mindest teilweise umspritzten Schirmblechen versehen 
ist. 
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